art9s0 ZINKANT EPOKSID

Astar epoksid me baze zinku

KARAKTERISTIKA TE PERGJITHESHME:

Art 950/951 ZINKANTI EPOKSID é&shté njé zinkues organic me dy pérbérés né té
frohté me ngjyré gri metalike.Filmi formohet nga reaksioni I lidhésit epoksid me
tharésin poliamid rezistente nga korrozioni né ambiente marine né ambiente industrial
me pérmbajtje té aciditetit té larté .Pérmbajtja e zinkut éshté mbi 90% dhe siguron dhe
njé mbrojtje elektrokimike nga kontakti | zinkut me hekuri.ndryshe nga antiruxhot e
thjeshta me baze fosfatesh.

KESHILLIME:

e Kujdes nga gazrat e krijuara

e Pas pérdorimit veglat e punés té pastrohen me dylentepoksid ose alkool

e Magazinojeni produktin né vénde té thata dhe larg kontaktit me diellin dhe
burimeve té nxehtésisé

e Mos hidhni mbetjet né ambiente té hapura

e Mos ndotni ujérat e rrjedhéshme me produkt

PERDORIMI:

Pregatitja e sipérfages
Pastrim me réré

Té gjitha sipérfaget duhet té jené té pastra, té thata nga ndotja. Ato duhet té trajtohen
népérputhje me ISO 8504: 2000.Té gjithé kendet duhet té jené té harkuara me njé
rreze minimale prej 2 mm. Higen mbetjet e saldimit dhe zmerilohen saldimet e lémuar
duke pérdorur gur flesibél me disk, cekic ose mjete té tjera té pérshtatshme. Qoshet
dhe pjesét té tjera gé kané té ngjaré té marrin trashési té vogél té filmit se sa
specifikohen,duhet té jeté i veshur me shirit.Sipérfaget duhet té€ pastrohen me réré né
min. Sa 2% (ISO 8501-1: 2007). Profili i sipérfages mbas pastrimit duhet té jeté

Adresa: Zona industriale, 3001, Elbasan
Tel: +355 58 32 6066/1, E-mail: doalpaint@doalpaint.com, web: www.doalpaint.com



int

TER

n

Doalps:

ndérmjet 40 um dhe 70 ym.Lénda gérryese duhet té jeté e pastér nga vaji, yndyrat,
lagéshtia, ndotja e kloridit et;.

Riparime té vogla

Té gjitha sipérfaget duhet té jené té pastra, té thata dhe té pastra nga ndotja.
Sipérfaget duhet té trajtohen népérputhje me 1SO 8504: 2000.Cdo sipérfage e
ndryshkur duhet té pérgatitet nga pastrimi me réré o0se me uji me presion.Nése
sipérfagja gé pérgatitet géndron ngjitur me njé sipérfage té lyer, pastrimi duhet té
mbivendoset sé paku mbi sipérfagen e veshur 25 mm dhe sipérfagja e veshur duhet té
jeté e mbuluar gé té ruhet nga démtimet.Rekomandohet njé presion i ujit t& paktén
1000 bar (rreth 15.000 psi).

Lyerja:

Temperatura e sipérfages duhet té jeté sé paku 5 °C .

Temperatura dhe lagéshtia relative duhet té& maten né aférsi té sipérfages.
Temperatura maksimale e rekomanduar e sipérfages éshté péraférsisht. 40 ° C.

Kur aplikoni bojén né hapésira t& mbyllura, sigurojani ventilim té pérshtatshém gjaté
aplikimit dhe tharje.Temperatura e bojérave té pérziera duhet té jeté sé paku 15 ° C,
pérndryshe duhet shtuar tretés shtesé pér té marré njé viskozitet té duhur aplikimi

KARAKTERISTIKAT

Lidhesi : Me rréshira epokside
Ngjyra: gri mat
Pesha specifike 2,45 kg/lt

Volumi i solidit:

Tharja (ne temp. 20°):
Pérzjerja A:B(né peshé)
Perdorimi:

Konfeksioni :

Konsumi :

Pompa airles

Presioni i perdorimit:
Diametri i pomés:
Hollimi:

rreth 50%

15°C: 16 oré, 23°C: 8 oré, 30°C: 5 ore
100:10

spruco,rrul,furce

20kg

6-7m?/It

140 - 180 bar
0.38 - 0.53 mm.
0-3% Hollues epoksid

Te gjitha té dhénat teknike te mésipérme jan frut i eksperiencés toné kan karakter orientues pér rezultatin final. T€ dhénat né
skedén teknike mund té ndryshohen né bazé té ndryshimeve t&€ mundshme Iéndéve té para dhe teknollogjisé sé
prodhimit.Pérpara pérdorimit éshté e késhillueshme té béhet njé prové mbi sipérfagien qé do té aplikohet
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